LUBCOM S.A.

EMULSOL MEP tip A(PE1EP)

PLOIESTI - ROMANIA

EMULSIN EXTRA
Fluide pentru prelucrarea metalelor

DESCRIERE

EMULSIN EXTRA este un concentrat semisintetic care atunci cand este amestecat cu
apa formeaza o microemulsie biostabila pentru prelucrarea metalelor, ce asigura:

- 0 rata foarte buna de indepartare a caldurii din zona de aschiere

- 0 foarte buna spalare si indepartare a spanului sau pulberii rezultate din rectificare

- protectie antibacteriala si antifungica de lunga durata

- un nivel optim de lubricitate in zona de taiere

- foarte buna protectie anticoroziva pentru masini unelte si piese (fonta, otel, aluminiu,
aliaje galbene — pe baza de cupru)

APLICATII
EMULSIN EXTRA este un fluid multifunctional de prelucrarea metalelor recomandat
pentru utilizare atit pentru prelucrarea pieselor din oteluri si fonte, precum si aliaje
neferoase.
Acest produs se utilizeaza in amestec cu apa, rezultind o emulsie semitransparenta
(microemulsie). Proportia de concentrat de EMULSIN EXTRA difera in functie de
duritatea materialului prelucrat si in funtie de dificultatea operatiunilor de prelucrare a
metalelor la care este utilizat. Acest produs multifunctional poate fi folosit pentru o
gama larga de operatiuni : taiere, strunjire, frezare, gaurire, filetare, danturarea (rotilor
dintate), chiar anumite tipuri de brosare, etc. De asemeni se poate utiliza in procesul de
fabricatie al tevilor sudate longitudinal, ca agent de lubrifiere la formare si
lubrifiere/racire la debavurare rapida a tevilor sudate.

Produsul formeaza o emulsie stabila in ameste cu apa de diferite duritati, chiar si
pana la 60dH.
Concentratiile recomandate sunt urmatoarele :

- Operatii de rectificare plana si cilindrica — pana la 4%

- Operatii de taiere, strunjire, debavurare, frezare, gaurire, alezare — de la 4 la 6%

- Prelucrare in otel mediu aliat sau prelucrari mai dificile — de la 6 la 9%

- Operatii grele (danturare, anumite brosari) — de la 10-15%

Indicele de refractie (folosit la masurarea refractometrica a concentratiei la formarea
emulsiei) este 1.1°Brix



CERINTE TEHNICE SI DE CLASIFICARE
ISO -L- MAE- in coformitate cu 1SO 6743/7

CARACTERISTICI TIPICE

PARAMETRI METODA DE | VALORI TIPICE
TESTARE

1. Fluid concentrat:
Densitatea la 20°C EN ISO 3675 0.982
Viscositatea cinematica la 20°C, ¢St EN ISO 3104+AC 130
2. Solutie 4% in apa:
pH ISO 4316 9.1
Prevenirea coroziunii- (aschii de fonta pe

hartia de filtru)-evaluare DIN 51360/T2 fara coroziune
Coroziunea pe otel BDS 14912-79 rezista
Coroziunea pe fonta BDS 14912-79 rezista
Spumare, mm/s BDS 14887-79 0/0




